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RESUMEN

4 )
Los multimateriales han adquirido relevancia en sectores como el energético y el aeroespacial por su capacidad de combinar propiedades avanzadas en un solo
componente, mejorando el rendimiento, la durabilidad y la seguridad operativa. Este trabajo tiene como objetivo emplear la energia solar concentrada para activar
reacciones de sintesis autopropagada a alta temperatura (SHS-ESC) durante el procesado de multimateriales del sistema Cu-Al. Se han disenado tres configuraciones
experimentales: (a) mezclas de polvos Cu-Al, (b) sistemas multicapa Cu/Al/lCu y (c) sistemas multicapa con una capa intermedia reactiva Cu/Cu-Al/Cu. La
caracterizacion mediante microscopia optica y analisis SEM-EDX confirma que el calor liberado por las reacciones altamente exotérmicas ha generado una sinterizacion
reactiva, promoviendo la formacion de compuestos intermetalicos (aluminuros de cobre con distintas estequiometrias), mejorando la unién entre capas y reduciendo la

orosidad.
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combustion y la liberacion de energia, favoreciendo una mejor uniéon entre capas.
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SI NTERIZACION SOLAR REACTIVA A mayor contacto entre los polvos de cobre y aluminio, se incrementa la velocidad de\
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MICROSCOPIA OPTICA — El uso de reacciones SHS activadas con energia solar concentrada
E favorece la formacion de zonas monofasicas y bifasicas compuestas
2 por intermetalicos de distintas estequiometrias.
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ANALISIS COMPOSICIONAL (EDX)
Multicapa Cu/Al/Cu La sinterizacion reactiva activada con energia solar facilita la obtencion de compuestos intermetalicos mediante
reacciones SHS, logrando una adecuada adherencia en multimateriales y promoviendo la formacion de intermetalicos
Region Cu Al Fases en sus intercaras. En materiales multicapa de cobre y aluminio, se observa la formacion gradual de compuestos
1 100 0 Cu Los intermeté|i00§ formados intermetalicos segln la composicion local, destacando CusAl,, CusAl,, CuAl y CuAl, a medida que aumenta el
varian —en funcion de la contenido de cobre. Las muestras con una capa reactiva intermedia presentan una mejor union entre capas vy la
2 83 17 CugAl, composicion local. En la zona formacion de compuestos en toda la capa central e intercaras, favoreciendo una distribucion mas homogénea de las
central bitasica se generan fases. Por ultimo, las muestras monocapa de mezcla generan intermetalicos con una baja pérdida de forma, lo que
compuestos como el CuAl,, iIndica un mejor control de las tensiones residuales y una mayor estabilidad estructural
3 70 30 CuAl conocido por su contribucion J y y '
al endurecimiento por -
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